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4q & Zapraszamy ucznidw srednich szkét technicznych w regionie,

a —© wszczegdlnosci klas o profilu: technik elektronik, technik mechanik,

technik mechatronik i podobnych do udziatu w miedzyszkolnym
konkursie technicznym.

o Projekt do konkursu moze by¢ wykonany indywidualnie lub przez zespoty
max. 4 osobowe,

o Kazda ze szk6t moze zgtosic kilka zespotéw do konkursu,

e Organizator wybierze prace finatowe i moze spotkac sie z zespotami, ktore
opracowaty te projekty, aby zadac¢ pytania dodatkowe,

e NAGRODY: Kaidy z cztonkéw zwycieskiego zespotu otrzyma nagrode
niespodzianke,

e Szkoty, ktorych uczniowie zostang wyrdznieni w konkursie otrzymaja narzedzia
lub przyrzady pomiarowe.

TERMINY:

Zgtoszenia prosze przesta¢ na adres:
ewamazur@eaton.com, Do 21 marca
(wystarczy e-mail z informacja o sktadzie zespotu)

Gotowe projekty nalezy ztozy¢ najlepiej drogg mailowa

Do1 j
ewamazur@eaton.com, tel. 33 499 3563 © 10 maja
Konkurs zostanie rozstrzygniety Do 31 maja
Wygrany zespot zostanie zaproszony po odbiér nagrody na 18 czerwca
Festyn Rodzinny Eaton (sobota)

Opis projektu:

Zadanie konkursowe to zaprojektowac cele, w ktérej zawory tadowane sg do paletki
po zakonczeniu procesu produkcyjnego. Sekwencja zatadunku: transport pustej
paletki ze strefy recznego zatadunku do strefy automatycznego zatadunku jest
widoczna na rys. 3 . Pobieranie ma sie odbywac kolejno po jednej sztuce zaworow z
podajnika grawitacyjnego, a nastepnie kazdy detal ma by¢ zatadowany do otworéow
w paletce zgodnie z zadang sekwencjg. Na koniec petna paletka ma zostaé
zatadowana do pozycji wyjsciowej w strefie recznego zatadunku.


mailto:ewamazur@eaton.com
mailto:ewamazur@eaton.com

Zataczniki:

Rys. 1 Paletka z zaworem
Rys. 2 Rysunek zaworu
Rys. 3 Schemat celi

Rozwigzanie moze obejmowac:
e Projektu mechanicznego
( rysunek ztozeniowy + spis komponentdw uzytych w projekcie).
e Algorytmu sterowania
e Programu PLC

Rys. 1. Paletka z zatadowanym zaworem
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Zatozenia:

1.
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Zawory na podajniku grawitacyjnym podawane sg pojedynczo przez
przepustnice.

Na podajniku grawitacyjnym jest zamontowany czujnik obecnosci zaworu.
Cata maszyna jest zbudowana w logice PNP.

Wymagany czas cyklu zatadunku jednego zaworu do paletki 5 s.

Wymiary detalu sg na rysunku rys 2.

Do przenoszenia detalu nalezy uzy¢ chwytaka z fapkami.

Rys. 2. Rysunek zaworu
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Rys. 3. Schemat celi
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Schemat celi Strefa automatycznego Strefa recznego

zatadunku zawordw do
paletki

zafadunku paletki




